CONDITII TEHNICE:
a. Materialele vor avea certificate de inspectie tip 3.2. conform SR EN 10204:2005;
b. Toate sudurile se vor executa manual, de catre sudori calificati;
c. Sudurile vor corespunde clasei I de calitate conform tabel 7 din Normativul | 27-82;
d. Laexecutia sudurilor se vor respecta specificatiile procedurilor autorizate de sudare ale constructorului;
e. Sudurilevor fi poansonatede catre sudorul autorizatcare le-a executat. Se va marcasensul si pozitia de incepere a dispuneriifilmelor
daiografice.
f.  Controlul sudurilor cap la cap se va face prin metode nedistructive SR EN I1SO 17635:2017 si SR EN 1SO 5817:2015 astfel:
e  Controlul vizual al sudurilor - 100% - SR EN 1SO 17637:2017;
e  Controlul cu lichide penetrante SR EN I1SO 3452-1:2013 sau particule magnetice SR EN 1SO 17638:2017:
- imbinari sudate realizate in pozitie fixa a tevilor - 100% din numarul sudurilor;
- imbinari sudate realizate prin rotirea tevii - 10% din numarul sudurilor;
e  Controlul cu radiatii penetrante SR EN 1SO 17636:2013 sau ultrasunete SR EN I1SO 17640:20109:
- imbinari sudate realizate in pozitie fixa a tevilor - 100% din numarul sudurilor;
- imbinari sudate realizate prin rotirea tevii - 10% din numarul sudurilor;
I.  Protectia anticoroziva a instalatiei supraterane se va realiza prin aplicarea unui strat de grund si doua straturi de vopsea gri;
J.  Fitingurile,armaturiletevile for fi livrateinsotite de certificatde inspectietip 3.1 si declaratiede conformitaterespectandprevederileSR EN
ISO/CEI 17050-1:2000;
k. Pefitingurileutilizate (flanse, reductii,teuri,coturietc.) vor fi poansonate:producatorulcalitateamaterialuluisarja,poansonulorganuluide
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y ASME
/ / / 8 | Flansa cu gat 20 B16.5:2020 4 P355 NH CLASS 150 RF
; : . ——=— 300 500 —=——t= 7 | Robinet automat 20" / CLASS 150 | API 6D 2 - Vezi fisa tehnica | -
SR EN L360 N .
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. SREN L360 N e
5 | Cot90°, ®508 x 6.3 mm 10253-2:2021 3 PSL2 Rc=2D, tipB -
4 Teu redus @812.8 x 8.0 mm - @508 | SREN ) L360 N tip B i
X 6.3 mm 10253-2:2021 PSL2
3 Reductie $#812.8 x 8.0 mm la ¢508 [ SREN 1 L360 N tip B
X 6.3 mm 10253-2:2021 PSL2
Conducta proiectata $#812.8x 8.0 | SRENISO ) L360 N i
2 | mm 3183:2020 PSL2 PROIECTATA
N Conducta proiectata #508 x 6.3 SREN ISO ) L360 N i
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